tesa® ACX"" — Intelligent Bonding
Produkte und Anwendungen

Lésungen fiir die konstruktive Verklebung mit tesa® ACXP'us

tesa® ACXP"“s — Dje Welt des konstruktiven Verklebens

tesa verfiigt tiber 75 Jahre Erfahrung in der Herstellung von Klebebandern und selbstklebenden Systemlésungen und gehort

heute in vielen Bereichen zu den weltweit flilhrenden Anbietern.

tesa hat ein tiefgehendes Verstandnis fiir die Prozesse und Anforderungen seiner Kunden. Dieses erlaubt es dem
Unternehmen nicht nur technische Unterstiitzung auf hohem Niveau zu leisten, sondern auch immer das richtige Produkt

fur die jeweilige Anwendung auszuwahlen.

tesa® ACXP"s — Anwendungsgruppen
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~ Verkleben von Paneelen und Versteifungsprofilen

Im téglichen engen Kontakt mit den Kunden und ihren Anwen-
dungen hat sich tesa ein tiefgehendes Verstandnis fur die groBe
Bandbreite an Anwendungsbereichen erworben, in denen Bauteile
miteinander verklebt werden mussen.

Anhand dieses Know-hows haben wir das Produktsortiment
von tesa® ACXP“® speziell auf drei Gruppen von relevanten
Anwendungen abgestimmt.

tesa® ACXP"s — Intelligent Bonding

fiir hohe Anforderungen beim konstruktiven Verkleben
tesa® ACXP' ist eine neue Kategorie doppelseitiger Klebebander
fUr den industriellen Einsatz und die leistungsstérkste Produktlinie
von tesa. Die herausragenden Eigenschaften dieses Hochleistungs-
Acrylatsystems sind Klebkraft, Ausgleich von Spannungen sowie
Temperatur- und Witterungsbestandigkeit.

Die von tesa entwickelte spezielle ACX-Produktionstechnologie
ermdglicht die Herstellung von Klebebandern mit Acrylatkern, die
sich durch eine Uberragende Viskoelastizitat auszeichnen, welche
den Produkten der tesa® ACXP"s Reihe ihre typischen
Leistungsmerkmale verleiht.

Mit den tesa® ACX"s Klebebéndern lassen sich bessere Resultate
erzielen als mit herkdmmlichen Methoden wie Verschrauben, Ver-
nieten, Verkleben mit Flissigkleber oder VerschweiBen. Sie opti-
mieren die Produktionsablaufe unserer Kunden und damit die
Qualitét ihrer Erzeugnisse.

Mit tesa® ACXP" bietet tesa neben den neuen Klebeband-
|6sungen:
ein Sortiment an speziell formulierten Haftvermittlern
eine breite Palette von Hilfsmitteln fiir das Aufbringen
von Klebebandern
einen weltweiten technischen Beratungsservice, der
die Kunden vor Ort bei Anwendungsfragen unterstiitzt



tesa’ ACXP“s — Hochste Leistung fiir jeden Einsatzzweck

J tesa’ ACX"s — Das Geheimnis liegt im Kern W

Die hohe Leistungskraft verdankt tesa® ACXP"“s einer be-
sonderen Eigenschaft: der Viskoelastizitat. Viskoelastizitat
bezeichnet ein Materialverhalten, das gleichermaBen von
elastischen wie von viskosen Eigenschaften definiert wird.
Die elastischen Riickstellkrafte sorgen fiir innere Starke, die
Viskositat gleicht mechanische Spannungen aus. Im speziell
entwickelten Acrylatsystem von tesa® ACX?" sind diese bei-

»

Klebkraft

tesa® ACXP'S zeichnet sich durch eine
starke Klebkraft auf Materialien mit unter-
schiedlichen Oberflacheneigenschaften
aus. Das Acrylklebesystem passt sich
perfekt an die zu verklebende Oberflache
an und sorgt fur eine optimale Benetzung
des Untergrundes. Selbst raue und un-
ebene Oberflachen kénnen, je nach Tra-
gerdicke des Klebebandes, ausgeglichen
werden. Das Resultat ist eine dauerhafte
Verklebung mit perfekter Abdichtung der
zu verbindenden Elemente.

Die Verklebung ist stark und jahrzehnte-
lang haltbar.

Spannungsausgleich

Ein Bauteil ist wahrend seiner Lebenszeit
statischen und dynamischen Spannungen
ausgesetzt.

Von besonderer Bedeutung sind in die-
sem Zusammenhang Spannungen in der
Verklebung, die durch eine unterschiedliche
Wérmedehnung der Untergriinde entste-
hen. Die viskoelastischen Eigenschaften
von tesa® ACXP“® sorgen dafiir, dass
auftretende Spannungen optimal aus-
geglichen werden und die Sicherheit

der Verklebung gewéhrleistet bleibt.
Extreme Temperaturwechsel werden
sogar bei Werkstoffen mit abweichenden
Warmedehnungsfaktoren toleriert.

den Effekte in herausragender Weise miteinander kombiniert.
Das besondere Gleichgewicht zwischen elastischen und
viskosen Eigenschaften sorgt nicht nur fir eine optimale
Benetzung unterschiedlicher Untergriinde, sondern absor-
biert auch dynamische Kréafte und Vibrationen und gleicht
Spannungen in der Klebeverbindung aus. Dazu ist die
Verklebung maBstabil und dauerhaft.

Temperatur- und Witterungsbestéandigkeit

tesa® ACXP ist duBerst temperatur-

und witterungsbestandig. Diese Eigen-
schaft verdankt tesa® ACXP vor allem
der Oxidationsbestandigkeit der voll
gesaéttigten Kohlenstoffkette, die das
Fundament der verwendeten Acrylate
bildet. Dartber hinaus sorgt die spezielle
Aushértungschemie fUr eine hervorragende
Temperaturbestandigkeit. Das Ergebnis
ist eine Uberragende Verklebung, die
den Einfliissen von Temperatur, Wetter,
UV-Strahlung und Chemikalien standhalt.

tesa® ACXP"s umfasst drei Produktfamilien mit besonderen und angepassten Stirken

’ tesa’ ACXPs 705x — Hohe Transparenz ‘

Mit der Familie der ultratransparenten
tesa® ACXPs Produkte kénnen unsicht-
bare Verklebungen hergestellt werden.

Die tesa® ACXP“* Familie mit hervorragen-
der Sofortklebkraft selbst auf Untergriinden
mit geringer Oberflachenenergie, zu denen
beispielsweise viele Kunststoffe und pulver-
beschichtete Materialien gehoren.

Die tesa® ACX"s Familie mit der hdchsten
Langzeitbestandigkeit gegen Temperatur-
extreme, u. a. mit einer Uberragenden
Kalteschockbestandigkeit (bis zu -40°C) in
kalten Umgebungen.

tesa” ACX"s — Technische Eigenschaften & Entscheidungshilfe

J tesa® ACX"“s Produktfamilien — Technische Eigenschaften ]

" tesa’ ACXP" 705x - a’ AC 06 tesa’ ACXP"“s 707x —
Hohe Transparenz Hohe Klebekraft

[nach 3 Tagen]

Produkt

Klebmasse Festes Reinacrylat Geschdumtes modifiziertes Acrylat ~ Geschaumtes Reinacrylat
Kqrzzeit:Temperaturbesténdigkeit 200°C 170°C 220°C

[Minuten]

Langzeit;Temperaturbesténdigkeit 100°C 70°C 120°C
[Wochen]

Klebkraft auf Stahl 24 N/cm 35 N/cm 30 N/cm

[nach 3 Tagen]

Klebkraft auf ABS 10 N/cm 30 N/cm 8 N/cm

*Nach dem tesa Testverfahren

Hinweis: Die vorstehenden technischen Angaben und Daten sollten nur als reprasentativ oder typisch fir ein
Produktdesign von 1.000 pm betrachtet und nicht fir Spezifikationszwecke herangezogen werden.

_[ tesa’ ACXP"“s Entscheidungshilfe 1
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Gering (32-36 mN/m)*.  Hoch (> 36 mN/m)

Transparentes Klebeband erforderlich? — nein

Oberflachenenergie
Gering (32136 mN/m)* Hoch (> !36 mN/m)
Kurz-/LIangzeit- Kurz-/LIangzeit-
Temperaturbestandigkeit Temperaturbestandigkeit
170°C I/ 70°C 220°C % 120°C 170°C I/ 70°C 220°C % 120°C

+ Kélteschock- + Kalteschock-
besténdigkeit bis -40°C besténdigkeit bis -40°C

v

+ Adhesion
Promoter

Verfiligbare
Abdeckungen

Fir die

AuBenbereich

tesa” ACXP"s 705x tesa’ ACXPus 705x‘ tesa” ACXP“® 706x & lus

tesa” ACXP“s 706x : lus
+ Adhesion |

Produktdicke —» Ausgleich der » Warmedehnung von Untergriinden: L&nge = 3 x Klebebanddicke

Trennfolie » flr die komfortable Verarbeitung des Klebebandes von Hand oder fur die automatische Verarbeitung
—»  Trennpapier ¥ Stabilitdt beim Anbringen des Klebebandes erforderlich (z. B. manuelle Verarbeitung, Anwendung auf

langen, geraden Strecken)

Anwendung im —>» Der Einsatz von tesa® Adhesion Promoter wird fiir alle Anwendungen im AuBenbereich empfohlen.

*Oberflachenenergien von unter 32 dyn sind kritisch — hier werden umfassende Tests empfohlen




Fiir welche Ihrer Produktvorgaben eignet sich tesa® ACXP's ?

Verkleben Wir empfehlen:
transpa renter tesa® ACXP'"s 705x - Hochtransparent

Fiir beste Verklebungsresultate sollten Sie Folgendes
und transluzenter berlicksichtigen:

Bringen Sie das Klebeband sehr vorsichtig auf, damit keine

M ate ri a I ie n Luftblasen entstehen. Eine feine Benetzung mit Wasser und

Reinigungsmittel, z. B: Spulmittel, auf dem Untergrund kann das

Bei transparenten oder transluzenten Auftragungsergebnis optimieren. Zusétzlich empfehlen wir unser

Materialien ist eine unsichtbare Sortiment an Dispensern und Laminiergeréten.
Verklebung héufig ein wichtiges optisches

) R Bei Untergriinden; die eine geringere Oberflachenenergie haben
Designkriterium.

oder starken Temperatur- und Witterungseinfllissen ausgesetzt sin
sollten Sie ein Produkt aus dem Adhesion Promoter-Sortiment
verwenden.

Kiihlschrank Mobel

Verkleben von Glaspaneelen
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Direkte Fixierung von Befestigung von Verkleben voni_ Auf DiBond® verklebtes
Glasplatten Glaselementen Bedienfelderﬂ, aus Glas PMMA-Paneel
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verklebbarer ® tesa® ACX""* 706x — Hohe Klebekraft

Fiir beste Verklebungsresultate sollten Sie Folgendes

Materialien beriicksichtigen:

Kunststoffe haben in der Regel eine starke Warmedehnung.
Materialien mit einer geringeren Ober- Berticksichtigen Sie dies bei der Wah! der Klebebanddicke.
flachenenergie sind allgemein schwer Bei (pulver)beschichteten Materialien handelt es sich meistens
verklebbar. Das gilt fiir (pulver)beschich- um Metalle, die ein hohes Gewicht haben kénnen. Berticksichtigen
tete Flachen sowie fiir viele Arten von Sie dies bei der Berechnung der Klebefliche.
Kunststoffen, bei denen die Verklebung
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Lieferwagen Schaltschrank Supermarkt Windkraftanlagen
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Verkleben der Aluminiumsto stenl Befestigung von Sichtscheiben Veii_'kleben von StoBleisten i Verkleben auf Rotorbléttern
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Krankenhausbett Krankenhausboden LED-Verklebung Schaltschrank
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Jalousie Schilder

Verkleben von Leisten

Verkleben von pulverbeschichteten Lamellen Iverbesalifi e e[ . /




tesay

| tesa® ACX"s — Intelligente Klebeldsungen |

Ve r kI e b e n VO n Pa n e e I e n er empfehlen: tesa® ACXP' steht fiir intelligente Klebeldsungen. Gegentiber herkémmlichen Befestigungs-

verfahren wie Verschrauben, Vernieten, Verkleben mit Flissigkleber oder VerschweiBen

u n d V e r st e ifu n g S p r Ofi I e n tesa® Acxplus 707x o lassen sich mit tesa® ACXPs erhebliche Prozess- und Designverbesserungen erzielen.

Hohe BeStandlgkelt V / / Bessere Kraftverteilung Keine mechanische Schwéchung
Paneele sind Teile aus diinnem Blech und dienen el ] / - Im Gegensatz zu Nieten und der Untergriinde
meistens zur Verkleidung von darunter/dahinter :i‘::":;:::})ungsresu“ate gaiten SEEgEndes Schrauben ist bei einer Verklebung - Optische Aufyvertung des Designs
liegenden Strukturen. Versteifungsprofile sind [ j die Kraft tber eine groBe Flache - Keine Korrosion oder Verformung
Leisten, die durch ihre bestimmte Geometrie ein  Das Klebeband muss auch starken mechanischen verteilt und wird nicht punktuell - Weniger Wartungsaufwand
diinnes Blech stabilisieren. Beide werden in der ~ Belastungen standhalten. Berechnen Sie die Klebeflache Upertragen. - Verwendung geringerer
Regel auch im AuBenbereich verwendet und sind entsprechend und filhren Sie aussagekréftige Keine Trocknungszeiten und gate,”alswrke” maglich
Temperaturextremen, UV-Strahlung, Chemikalien, - Anwendungstests durch. Nachbearbeitung - Gewichts- & Kosteneinsparung
Losungs- und Reinigungsmitteln ausgesetzt. " Bei Untergriinden mit geringer Oberflichenenergie solite - Kirzere Verarbeitungszeit Keine Verunreinigung durch
ein Artikel aus dem tesa® Adhesion Promoter-Sortiment - Kostenersparnis Flussigkleber Fr eine zuverlassige und bequeme Ver arbeitung
- Reduzierung der Nacharbeiten - Gesundes Arbeitsumfeld des Klebebandes empfehlen wir unser spezielles
verwendet werden. - Saubere Produktionsbereiche Zubehorsortiment, zu dem auch Dispenser (Ab-

. . roller) und Andruckrollen gehéren.
- Keine Nachbearbeitung ) g

- » J Technische Daten W

Tiiren Beférderun Produktionsanlagen Tiiren ©ACYPIs OALYPIs Dicke ohne Klebkraft [N/cm] anach einer Verweildauer von 72 Std.
9 9 tesFe;nI-]\iG“)é tegﬁoﬁﬁl)((t Abdeckung Klebmasse Farbe Abdeckung*
: | [um] Stahl PMMA  Aluminum Glas
- i 705x Hohe | [ tesa®7054 | 500 festes 19 12 19 17
. Transparenz tesa® 7055 1000 Reinacrylat ~ Uansparent - PV22, PV 24 24 17 2 24
: 800 geschaumtes 30 27 32 32
. _' Hohe tesa® 7065 1200 modifiziertes schwarz PV 22, PV 24 40 35 35 36
- : Klebekraft i tesa® 7066 1500 Acrylat 45 4 40 39
N oo TR o 707x | [tesa®7074 | 1000 ) 30 15 25 32
PR T ° 1500 gngg:g&q;‘f schwarz PV 22, PV 24 35 19 28 36
2000 40 23 32 40
Aufzug

* PV 22: PE-beschichtetes Trennpapier — Marke tesa® ACXP's, PV 24: HDPE-Trennfolie, blau

Verklebung der Versteifungsprofile _Verklebung von Verklebung der Bedientafel in der Verklebung der Versteifungsprofile |
auf Metall oder Kunststoff ‘yaﬁdverkleidungspaneelen Aufzugskabine A an der Aufzugstir \
Y

Produktionsanlagen Beforderung Mobel Solarenergie

Eee——a—r

Auf Kunststoff- Profil montiertes Paneel AUU Ral

Verkleben von Holzpaneelen Befestigung der Versteifungsprofile
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